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Perfiles
metalicos ACH




Proceso de fabricacién

Los perfiles metalicos son secciones livianas de acero que se
utilizan como elementos estructurales.

Los perfiles C-ACH y Z-ACH se laminan en frio y son una
solucién recomendada para la fijacién de nuestros paneles
en la construccion de edificios metalicos.

Estos perfiles son fabricados por maquinas perfiladoras
que, entre sus elementos, incluyen una cabeza maévil para el
punzonado a medida de los mismos.

Podemos fabricar perfiles especiales de hasta 4 mm de
espesor.
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Perfiles
metalicos ACH

Caracteristicas

Los perfiles ACH se conforman en frio a partir de chapa
de acero estructural laminada en caliente segin UNE-EN
10025:2006, y de chapa de acero galvanizado segin UNE-
EN 10346.

Los aceros estructurales laminados en caliente se pueden
suministrar galvanizados en caliente por inmersion s/UNE-
ENISO 1.461.

Los perfiles ACH se fabrican a medida en cuanto a su
longitud y con diferentes posibilidades de punzonado para
facilitar el montaje y las uniones atornilladas de estos
elementos en obra.



Perfiles

H
e
o I
A= Area ce |3 seccion. ' .C'I
F = Peso por metro line: i A= Area dela seccion,
| = Mamentos de Inerci P= Pass por metra lineal
W= Madulo de seccidn. - - | = Momentos de inercia
LE W= médulo de seccién
Punzonado

La mas alta tecnologia aplicada al proceso de mecanizacién permite punzonar el
perfil en cualquier punto, con cualquier secuencia o disponer el punzén vertical
y horizontalmente. También permite la posibilidad de desarrollar punzones
personalizados.

Ademas del punzon estandar (14x24 mm), disponemos de los siguientes punzones:

Punzones ovalados p dord
(colisos) unzones redondos

14 x25mm ®5mm
14 x65mm
®6mm
12 x35mm
16 x 30mm ® 10 mm
18 x32mm
! @12 mm
20x 30mm
10 x 30 mm @ 14 mm
14x30mm
@16 mm
16 x 25 mm
18 x 28 mm @18 mm
21x30 mm
N @20 mm
@30 mm
f |
\ ®31mm ),
by T -
Ejiones
L)
@ Son piezas laminadas en caliente de 3 mm de espesor para reforzar el apoyo de el perfil

a la estructura principal.

*Consultar informacion técnica en la pagina 70
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Perfiles Metalicos ACH

Dimensiones

H-B-B1-C-C1

Am Area de |2 seccion.

P = Puso por metro fineal,
1= Momentos de inercia
W= Madulo de weccitn

2 342 4,28 69,05 28,1 13,56 5,58
25 424 53 84,86 337 16,54 6,76
00X S/AASX IS X 12 mm 3 5,04 63 99,12 38,56 1923 777
4 6,65 832 12838 49,26 23,86 9,97
2 3,64 456 116,28 40,8 1873 7,22
25 452 5,65 142,32 49,1 23 8,75
e 3 537 6,72 166,95 56,82 26,78 1011
4 7.10 3.88 218 72,89 35,12 13,07
2 3,82 478 172 28 18,29 5,56
25 474 592 143,58 3372 2236 6,73
LSxibxesxlaniamm 3 5,64 7,05 167,78 38,57 2615 774
4 7,45 9,32 218,66 49,07 34,02 9,95
2 396 496 167,09 40,79 2311 72
25 492 6,15 205,14 493 28,37 874
Hxsbxasxloxidmn 3 5,85 7,32 2404 56,79 332 1012
4 7,74 9,68 314,17 72,96 43,36 13,07
2 422 528 180,07 28 2345 555
25 5,24 6,55 2209 33,77 28,76 6,72
i 3 6,24 7.8 258,67 38,67 33,68 773
4 8,25 10,32 337,78 49,48 4397 9,94
2 438 5,48 228,52 40,34 277 7,18
25 5,44 6,8 280,03 49,44 34,02 8,74
16Gaca5x A8 w5 xd2 mm 3 6,48 81 329,65 56,89 39,95 10,11
4 8,57 10,72 4314 7313 52,29 13,06
2 462 5,78 259,64 28,04 29,01 554
2.5 5,74 71 319,06 33,79 35,65 6,71
Heaareisnls Kl 3 6,84 8,55 3744 38,61 4183 77
4 9,05 11,32 489,84 49,31 54,72 9,89
2 5,92 7.4 471,52 97,19 45,7 12,79
2.5 7,36 9,45 5818 1186 55,48 15,63
200X 80X 70X 1T X 1T mm 3 878 10,98 686,7 138,15 6641 183
4 11,55 14,44 9037 179,4 86,9 23,65
2 6,32 7.9 614,9 97,16 5335 12,34
25 7,86 9,82 7592 118,61 65,86 15,08
i S 3 9,38 1173 899 8 137,87 78,05 177
4 12,35 15,44 1154,7 169,78 99,54 216
2 6,72 84 778,25 97,27 61,66 12,74
35 8,36 10,45 986,34 118,40 76,17 156
2ORBORTONTINIF M 3 9,98 12,48 1165,50 136,9 90,34 18.24
4 13.15 16,44 1486, 169,41 1155 22,48
2 712 8,9 999,03 97,25 70,39 123
25 8,86 11,07 12377 118,55 87,01 15,04
SR KT NS R B 3 10,58 1323 1462,9 138,00 103,25 17,65
4 13,95 17,44 1867,8 169,53 132,33 22,45
2 7,52 9,4 12319 973 80,06 12,29
25 9,36 117 1520,4 1184 98,38 15,02
HORPRIONNIRAT O 3 11,18 13,98 1802,6 138 116,8 17,89
4 14,75 18,44 23011 169 149,83 22,48
2 7,92 10,02 1476,8 947 89,05 12,28
25 9,85 12,55 1827,4 115,4 110,27 14,13
AT 37 et 3 11,76 14,99 2170,7 134,95 130,98 16,66
4 15,64 19,84 2880,1 165 169,88 17,76
2 8,31 10,59 1767.1 94,7 99,12 12,27
2.5 10,34 1317 21876 1155 122,69 14,21
BRI QE iR 3 12,67 15,74 25996 1351 145,79 16,75
o 4 16,42 20,83 2716,2 116,02 195,88 3152

- La cotas Cy C1 podran tener variaciones de + 3 mm , producidas por las tolerancias en el corte del fleje.

- Los pesos reflejados son teéricos pudiendo existir pequefias diferencias como consecuencia de la variacién de espesores admitida por la norma, par ello en ningtin
caso podra exigirse el peso tedrico como peso de facturacion, la facturacion se realizara con los pesos reales suministrados segln pesos de bascula.
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Perfil C-ACH

- Aen e e le vevcin.
¥+ Fesa pormero st
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Dimensiones

H-B-B1-C-C1

15 184 231 148 6,01 491 256
2 2,43 3,04 178 7.16 593 3,03
60x 40 X 15 mm o 3 375 215 8,56 7,16 362
3 3,55 444 246 9,71 822 41
15 2,08 261 17,16 1015 5,69 352
2 2.75 3,44 20,74 1217 6,87 42
BRI 25 34 425 2494 1455 8,33 5,05
3 203 5,04 28,53 16,59 9,53 6,61
15 2,08 261 28,48 6,68 712 2,65
2 275 344 36,89 8,52 9,22 3,38
SR mm 25 34 425 45,02 1027 1125 4,07
3 403 5,04 53,05 12,01 1336 4.77
15 2,38 2901 3312 11,29 828 3,65
2 3,07 384 4208 14,51 10,74 4,60
80x50% 15 mm 55 33 475 52,53 17,57 1313 5,68
3 451 564 62,05 20,52 1548 6,62
2 3,32 416 662 14 1321 42
100 x 48 x 15 mm 25 412 5,15 80,79 168 162 51
3 489 6,12 94,48 194 189 59
100 x 50 x 15 mm 4 6,46 3,08 122,92 24,83 2464 7,62
2 3,64 4,56 109,48 1481 1715 43
12040 x 15 mm 25 452 5,65 138,28 17,75 2115 52
3 5,37 672 162,42 20,5 24,78 6,01
120 x50 x 15 mm 4 71 3,3_8 216,14 2_5,24 3247 7,72
2 372 466 112,01 15,09 179 44
125 x40 % 15 mm 25 462 577 137,08 18,19 219 5,31
3 5,49 6,87 160,89 2101 2571 6,11
125 x50 % 15 mm 4 7,26 9,08 210,01 2694 3352 7,83
2 3,96 4,96 144,06 1571 20,85 4,49
140 x40 x 15 mm 25 492 6,15 179,47 18,93 25,559 539
3 5,85 7,32 210,96 2185 30,08 6,19
140 x 50 % 15 mm 4 7.74 9,68 27851 2802 39,35 7,01
2 212 5,16 172,78 16,10 23 45
25 512 64 211,77 19,29 28,18 54
150 x 48 x 15 mm 3 6,09 7.62 2492 2230 33,19 62
4 8,06 10,08 325,85 2852 4342 7,92
2 42 536 239,88 30,53 2997 7,37
25 532 6,65 295,03 37,08 36,88 8,96
oowsxlomm 3 633 795 346,56 42,92 4333 10,36
2 838 10,48 453,87 55,47 56,73 1339
2 4,25 566 2643 19,83 30,21 551
25 562 7,02 32497 2397 3713 6,66
175 x 48 x 15 mm 3 6,69 837 381,35 276 43,58 767
a 8,86 11,08 4991 35,45 57,03 1048
2 512 6,52 3164 31,60 35,16 7,46
180x 60 % 15 mm 25 6,35 8,09 389,54 385 4328 9,08
3 7,54 9,61 45815 446 5091 1049
2 579 7,24 466,45 4523 4339 8,99
" 25 72 9 57314 55,07 535 1095
il ton 3 854 10,68 676,12 64,36 633 128
4 11,2_6 14,08 870,46 73,64 73,14 16,1
2 6,19 7,74 6142 49,78 54,59 1066
) 25 7.7 9,62 755,42 57,06 67,14 11,08
BIRIHA 3 9,14 1143 892,02 66,69 7928 12,95
4 12,06 1508 115074 34,3 102,28 16,38
2 6,59 8,24 787,06 53,67 62,96 10,77
, 35 82 10,25 968,83 58,81 775 11,19
250x70x20 mm 3 574 1218 11?%:,35 68,73 92,34 13,08
4 12,86 16,08 14796 86,88 118,36 16,55
2 6,99 874 1000,7 57,87 722 1134
s B 25 87 1087 12424 59,78 903 1245
3 10,34 12,93 1481,8 70,96 107,27 16,47
) 13,66 17,08 1939 89,2 1117 1992
2 739 924 12487 59,66 832 10,58
25 92 115 1549 61,73 1033 11,36
ANEK 0% 20 3 103,94 13,68 134‘7?? 72,15 12322 13,29
4 1446 18,08 2388 9118 1592 1682
2 7,92 10,09 14778 67,3 9094 1167
25 9,85 12,55 12827 82,2 112,53 1425
325x 80 x20 mm 3 1176 1499 21722 96,3 13368 16,72
4 15,63 19,34 2880,66 110,02 17167 17,39
2 831 1059 17683 686 101,04 11,73
25 10,34 1317 2189 837 125,09 1433
SElm i 3 1267 1574 2601 98,1 14865 16,81
AN 4 1642 20,83 345042 113,1 19353 17,16 &

- La cota C podra tener variaciones de + 3 mm , producidas por las tolerancias en el corte del fleje.
- Disponibles modelos C-200 x 60 —C-225 x 60 -C250 x 60— (275 x 60, con un ahorro medio en peso del 5%

- Los pesos reflejados son tedricos pudiendo existir pequefias diferencias como consecuencia de la variacién de espesores admitida por la norma, por ello en ninglin caso
podra exigirse el peso tedrico como peso de facturacion, la facturacian se realizard con los pesos reales

suministrados seguin pesos de bascula. ’AC]-'\ A Saint-Gobain brand 71



Perfiles Metalicos ACH

Punzonado - Mecanizado Estandar

Este mecanizado es necesario para el uso de ejiones ACH.
UNA LINEA DE PUNZONES

30 60 60-120 80 30
| | 12
e S

5 L |ls

a—
[

DOS LINEAS DE PUNZONES

a0 60 60-120-180 80 30

—H Tt

Geometria de Altura correa (mm)

ejiones | 80-100 | 120-125140 | 150-160-175| 200 | 225-250 |

k_ ACH-1
L\. ACH-2 ACH-3 | ACH-4 | ACH-5
[ ACH-9 | ACH-10 |ACH-11| ACH-12
o J

* Solo correas C

Geometria Ejiones

225 | 250 | 275 | 300 | 350
100 75 | 100 | 150

L‘_ ACH-6 ACH-7 ACH-8

*Solocorreas C

Mecanizado de Cotas Variables

UNA LINEA DE PUNZONES

30+60 60

It

60 ,60, , 30:60

1 11

A
B

a0 60 60-120-180 60 a0
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Este mecanizado permite la posibilidad de variar la
distancia del centro del primer punzon al extremo entre
30 y 60 mm, siempre que el resto de las distancias sean
60 mm.

Las cotas “A", “B"y “C”" son variables bajo consulta.




___Ejiones [MIN

Pieza de acero de 3 mm de espesor para correas C y Z desde 100 hasta 350 mm de altura.

1. 80 70 60
b 14 | |1

220
2

15

,|50,L “j:

220 .

15 I,6!'.!.)'7’(}‘ 80 1 15

0 -
H
S

IS

. 140

2 [ |

Altura perfil Altura correa (mm)
estructural (mm) H COLISO 1 COLISO 2
i
Hl_It ACH-1 80-100 45 5 75 27.5%145 x
; .sql
ACH-2 120-125-140 65 - 98 275x14,5 -
i L|_ ACH-3 150-160-175 81,25 : 148 27,5%x14,5 E
H
J— | ACH-4 180-200 95 L 148 27,5x14,5 3
140
ACH-5 225-250 11875 . 198 275x16 -
. ACH-6* 200-225-250 75 75 198 68x16 27,516
H
|\ ACH-7* 275-300-325 100 100 248 68x16 27,5X16
HE ACH-8* 350 100 150 280 27,5x16 27,5X16
- ACH-9 120-125-140 65 - 98 275x14,5 -
o
| ACH-10 150-160-175 8125 . 148 275x145 -
Hl
J i ACH-11 180-200 95 ” 148 275x145 -
40
Jrus
ACH-12 225-250 118,75 2 198 27,5%16 -
20
" [ ACH-13° 200-225-250 75 75 198 68x 16 27.5%16
0,

* Dos lineas de punzones

,_Ac:li A Saint-Gobain brand
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